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Wymagania wstepne

Student posiada podstawowe wiadomosci z zakresu techniki. Student posiada podstawowe umiejetnosci z
zakresu projektowania. Student jest Swiadomy roli oraz znaczenia warunkoéw eksploatacji urzgdzen
technicznych dla zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw z podstawowymi zagadnieniami zwigzanymi z bezpiecznym wprowadzeniem do
eksploatacji urzadzen technicznych oraz zagadnieniami dotyczgcymi bezpieczenstwa ich uzytkowania w
Srodowisku pracy.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

- zna dogtebnie zagadnienia z zakresu bezpieczenstwa technicznego, systeméw bezpieczenstwa,
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz identyfikacji zrodet zagrozen i ich konsekwencji (skutkow dla
zatrudnionych i obiektu technicznego) [K1_W02],

- ma pogtebiong wiedze z zakresu cyklu zycia produktow, urzgdzen, obiektow, uktadow i systemow
technicznyc [K1_W06],



- zna fundamentalne dylematy wspotczesnej cywilizacji i trendy rozwoju oraz najlepsze praktyki w
zakresie inzynierii bezpieczenstwa [K1_W10]

Umiejetnosci:

- potrafi wtasciwie dobierac zrodta oraz informacje z nich pochodzgce, przeprowadzac oceny oraz
krytyczne analizy i syntezy posiadanych informaciji oraz, na tej podstawie, formutowac wnioski i
wyczerpujgco uzasadniac¢ przyjmowane opinie [K1_UO01],

- potrafi przeprowadzi¢ krytyczng analize sposobu funkcjonowania srodkéw technicznych, w
szczegolnosci maszyny i urzadzen [K1_UO06]

Kompetencje spoteczne:

- ma $wiadomos¢ potrzeby zrozumienia pozatechnicznych aspektow i skutkdw dziatalnosci inzynierskiej,
w tym ich wptywu na $rodowisko funkcjonowania cztowieka i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje [K1_KO03]

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Ocena formujgca:

- w zakresie zaje¢ laboratoryjnych: na podstawie sprawozdan (raportéw) z samodzielnie wykonanych
zadan,

- w zakresie zaje¢ projektowych: na podstawie postepédw w pracy nad projektem,

- w zakresie zaje¢ wykfadowych: na podstawie testow czgstkowych obejmujgcych omawiane
zagadnienia.

Ocena podsumowujgca:

- w zakresie zajec laboratoryjne: ocena usredniajgca oceny czastkowe za dostarczone sprawozdania
(raporty),

- w zakresie zajec¢ projektowych: ocena wykonanego zadania projektowego,

- w zakresie zaje¢ wyktadowych: kolokwia czastkowe w trakcie zaje¢ wyktadowych oraz egzamin w
formie testu w ktérym co najmniej jedna odpowiedz jest poprawna lub odpowiedzi pisemne na pytania
otwarte; pozytywny wynik egzaminu student otrzymuje po uzyskaniu co najmniej 51% mozliwych do
uzyskania punktéw.

Tresci programowe

Wyktad: Zagrozenia mechaniczne, ich wptyw na bezpieczenstwo zatrudnionych. Bezpieczenstwo
eksploatacji maszyn i urzgdzen technicznych. System bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i urzgdzen
technicznych. Zadania producentow, pracodawcow i pracownikéw. Wymagania dyrektywy maszynowe;.
Wymagania dyrektyw powigzanych z dyrektywg maszynowa. Proces oceny zgodnosci i znakowanie CE.
Wymagania minimalne dotyczgce bezpieczenstwa eksploatacji maszyn. Wymagania ogoélne dotyczace
zapewnienia bezpieczenstwa podczas eksploatacji maszyn. Ocena ryzyka technicznego. Dokumentacja
techniczna i normalizacja w procesie projektowania i eksploatacji maszyn i urzgdzeh technicznych.
System nadzoru rynku. Rola i zadania UDT w procesie zapewnienia bezpieczenstwa eksploataciji.
Zajecia laboratoryjne: praktyczna realizacja zagadnien przedstawionych w trakcie wyktadu.

Zajecia projektowe: identyfikacja wymagan i projekt wybranego rozwigzania bezpieczenstwa
zwigzanego z eksploatacjg maszyn i urzgdzen technicznych.

Metody dydaktyczne

Zajecia wykfadowe prowadzone sg w formie wykfadu informacyjnego wspomaganego prezentacjg
multimedialna.

Zajecia laboratoryjne prowadzone sg metodg przypadkoéw, w oparciu o rozwigzywanie praktycznych
przyktadow (zadan). Przygotowanie do zaje¢ wymaga samodzielnej pracy studenta, w tym pracy z
ksigzka.

Zajecia projektowe prowadzone sg w oparciu o analizy przypadkow (case study) z wykorzystaniem
dyskusji punktowanej (ocenianej); studenci pracujg (realizaujg zadania) we wczesniej ustalonych
grupach. Zajecia projektowe wymagajg samodzielnego (w konsultacji z prowadzgcym) rozwigzania
postawionego problemu (ij. oceny zastosowanego rozwigzania technicznego oraz wskazania
koniecznych do wprowadzenia zmian).
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 90 5,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 36 2,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 54 3,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




